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NbriZake- Masi de Ambalat pentru Suduri

Noritake Masd de Ambalat pentru Suduri SQ este conceput pentru sudura restaurdrilor metalo-ceramice, a componentelor
integral-ceramice si a sistemelor de legdtura si conectare ale protezelor scheletate.

Caracteristici

Are o dilatare de priza scazuta, iar coeficientul de dilatare termica este similar cu cel al aliajelor dentare, permitind o adaptare
excelenta.

Marea sa rezistenta la socuri termice permite Incalziri rapide si/sau partiale, ceea ce faciliteaza suduri foarte precise.

Inalta sa conductibilitate termica face sudura mai usoara.

Masa de ambalat este atdt de usor de Indepartat Incat riscul de a deteriora piesa este aproape total eliminat.

Produce cantitdti minime de gaz, reducand riscul decolordrii portelanului.

Instructiuni
Procedee de ambalare

A. Tehnica pe Stand de Sudura Noritake

1. Conectati suprafetele care trebuiesc sudate, cu ceara. (distanta ideala este 0.15 — 0.3 mm)

2. Cu o miscare de rotatie inserati fest pinii in stand astfel incat sa fie in linie cu elementele de retentie ale puntii.
(Atentie: apasarea pe un pin poate s slabeasca alti pini.)

3. Folosind o seringd masurati 7ml de apa la fiecare 30 de grame (un plic) de pulbere. Amestecati bine Intr-un bol de
cauciuc.

4. Turnati masa de ambalat n interiorul elementelor de retentie ale puntii si asezati puntea pe pini.

5. Plasati masa de ambalat in jurul bazei pinilor pentru a-i fixa de stand, astfel incat materialul sd ajunga sa acopere orificiile
de pe stand adiacente pinului.

6. Lasati masa de ambalat sa faca priza 30 de minute.

B. Tehnica cu Material in Bloc

1. Conectati suprafetele care trebuiesc sudate, cu ceard. Pentru sudari de restaurdri metalo-ceramice, acoperiti toata
suprafata portelanului cu ceard roz pentru a prevenii contactul direct cu masa de ambalat.

2. Turnati masa de ambalat amestecatd in elementele de retentie si plasati puntea deasupra restului de masd de ambalat
distribuita in bloc. Acoperiti jumatatea gingivala a elementelor de retentie pentru a proteja marginile acestora. Blocul din
masa de ambalat trebuie sd aiba o grosime de cel putin 1 cm sub punte.

3. Lasati sa faca prizd 30 de minute si Indepartati excesul de material. Faceti un sant in formd de V sub zona de jonctiune
pentru a reduce pierderea de caldura prin incalzirea blocului de material 1n tipul sudurii.

Mod de Sudare
A. Tehnica in cuptorul de portelan (post-sudura pentru restaurari metalo-ceramice)

1. Indepartati toata ceara din jurul suprafetelor care trebuiesc sudate folosind apa fiarta.

2. Plasati o cantitate mica de lot (impreund cu flux) direct deasupra jonctiunii.

3. Preincilziti pAna la 600°C (1112°F) folosind un cuptor de preincilzire (daca folositi tehnica pe Stand de Sudura Noritake,
aceastd preincalzire nu mai este necesara.

4. Programati cuptorul de portelan dupd cum urmeaza:

Timp de uscare Temp era?urﬁ de ARaEi (‘le Temp e.mtll rd Nivel de vacuum Timp de
pornire Incilzire maxima mentinere
P
10-15 min. 600°C (1112°F) ?flgfgfn‘;m) 820°C (1508°F) | 65 cmHg 30-60 sec.

5. Sudati puntea si permiteti o ricire lentd.

6. Permiteti o racire lentd. Cind se atinge temperatura camerei indepartati masa de ambalat, apoi curdtati cu ultrasonic
folosind si un detergent special pentru indepartarea fluxului.

B. Tehnica cu flacarad (pre-sudurd a restaurarilor metalo-ceramice)

1. Permiteti masei de ambalat sa se usuce la temperatura camerei.

2. Indepartati toatd ceara de pe suprafetele care trebuiesc sudate, cu apa fiarta.

3. Dati cu flux pe suprafete cat timp blocul de masd de ambalat este inca fierbinte, dupd apa fiarta. Plasati putin lot si putin
flux deasupra jonctiunii.

4. Preincilziti de la temperatura camerei pana la 400 — 600°C (752 — 1112°F) folosind un cuptor de preincilzire.

5. Incalziti intreg blocul folosind zona rosiatici a flacarii.

6. Treceti la sudare folosind numai portiune reducatoare a flacarii.



7. Lasati blocul sd se raceascd lent pand la temperatura camerei, apoi indepartati masa de ambalat. Curatati piesa cu
ultrasonic folosind o solutie diluata de acid clorhidric sau fluorhidric pentru a indeparta urmele de flux.

Specificatii
Raport de amestec 7ml de apa la 30g pulbere
Timp de priza 6 minute
Dilatare de prizd 0.06 % (dupa o ora)
Dilatare la tncalzire 0.95% (700°C)
Rezistenta la compresiune in stare umedad 7.8 MPa (80 kgf/cmz)
Continut Kit
30 grame Plicuri din Folie de Aluminiu 30 plicuri
Seringa 1 bucata
Instructiuni Tehnice 1 copie
Produse inrudite
e Lot: Noritake pre-Sudurd H1 si Noritake post-Sudura L1
e Stand: Stand de sudurd Noritake — pentru precizie crescutd i o adaptare Tmbundatatita.
e Flux: Noritake Flux-P pentru aliaje nobile si semi-nobile.

Note importante

» Pentru precizie maxima amestecati cu grija in proportiile exacte.

» Lasati cel putin 30 de minute pentru ca masa de ambalat sa faca priza.

» Nu amestecati masa de ambalat pentru suduri SQ cu mase de ambalat pe baza de fosfat sau cristobalit. Folositi intotdeauna
boluri curate.

Pastrati in pliculetele de aluminiu sigilate.

Odata deschis un plic, folositi intreg continutul.

(Absoarbe usor umezeala.)

Evitati inhalarea prafului 1n timpul Indepartarii materialului.

Evitati contactul cu ochii. In caz de contact cu ochii clatiti cu apa din abundenta si consultati un medic.
Folositi ochelari de protectie 1n timpul frezarilor si lustruirilor pentru a va proteja ochii.
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Nbrclate
Noritake Flux-P

Suduri de coroane si punti din aliaje cu aur
Pre-sudura si post-sudura a aliajelor nobile si semi-nobile pentru ceramica

Caracteristici

e Previne oxidarea suprafetei sudate i ajuta curgerea lina a lotului.
e Nu curge in alte zone datoritd consistentei pastoase.

e Poate fi folosit pentru pre- si post-sudura.

Instructiuni
Dupa ce Indepartati materialul de legatura temporara (ceara, rasind etc.), aplicati o mica cantitate de NF-P pe suprafata care trebuie
sudatd, ca si pe lotul pentru sudura.

Produse inrudite

¢ Noritake Masa de Ambalat pentru Suduri SQ.

e  Noritake pre-Sudurd H1 si Noritake post-Sudurd L1.
¢ Stand de Suduri Noritake



